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L.Fanning mazmuni:

Fanni o‘qitishdan maqsad-talabalarga charm buyumlarini ishlab chiqarish
jarayonlarining ketma-ketligi, charm buyumlari tayyorlashning asosiy
jarayonlarini nazariy va amaliy asoslari, charm buyumlar korxonalarida ishlab
chigariladigan buyumlarining tasnifi, poyabzal ishlab chiqarish texnologik
Jarayonlari bosqichlari, ishlov berish usullarini o‘rgatadi.

Fanning vazifasi — talabani poyabzal ustki va tag materiallarni bichish
jarayonini rivojlantirish yo‘llari, ustki detallarini tikma chok bilan biriktirish
usullari, poyabzalga ishlov berish texnologik jarayoni sxemasini tuzish, turli
usulda shakl berishda poyabzal yig‘ish sxemasi to‘g‘risida tassavurga ega
bo‘lishi, poyabzal ustki va tag delallari uchun materiallarni bichishni,
poyabzalni yig‘ish jarayonini loyihalash asoslarini, yig‘ish sxemasini tuzish
asoslari va  jarayonlar tartibini tuzish to‘g‘risidagi  bilimlarini
takomillashtirishdan iborat.

IL. Asosiy nazariy qism (maruza mashg‘ulotlari)

ILL Fanning tarkibiga quyidagi mavzular kiradi:

1-mavzu. Charm buyumlari ishlab chigarish korxon:al:rda tashkiliy sxema
va ish jarayoni.*

Charm buyumlar ishlab chiqaruvchi korxonalarni tashkiliy sxemasi.
Poyabzal ishlab chiqarish texnologik jarayonlari ish jarayonlari. Ommaviy
ishlab chiqarishda poyabzal ishlab - chiqarish texnologiva asoslari. Charm
buyumlarini ishlab chiqarish jarayonlarining ketma-ketlioi. Charm buyumlari
tayyorlashning asosiy jarayonlarini nazariy va amaliy aso. ari.

2-mavzu. Poyabzal ishlab chiqarishda umumiy texnologik jarayoni

tartibini tuzish.**

Charm buyumlari ishlab chiqarish jarayonlari va nazort asoslari. Poyabzal
ishlab chiqarish texnologik jarayonlari bosqichlari, ishlov ! >rish usullari,




rivojlanish tendentsiyasi, istigboli hamda charm buyumlarini ishlab chiqarishda
zamonaviy texnika va texnologiyalar.

3-mavzu. Poyabzal ustki va tag delallari uchun materiallarni bichish.

Materiallarni  poyabzal ustki detallariga bichish. Materiallarni bichish
jarayonlarini  takomillashtirish  yo‘llari. Ustki detallarga ishlov berish
jarayonlarini loyihalash. Materiallarni har bir partiyasini standartlarga mosligi.

4-mavzu. Bichish va kesish bo‘limi va ishlatilgan uskunalar va
mashinalar.*

Materialni ta’minlovchidan qabul qilib olish va sifatini  tekshirish.
Charmlarni maydonini o‘lchash. Qirgishga topshiriq tuzisi. Qirgish uchun
charmlarni partiyalarini tanlash va qirqish. Bichish uskuna v jihozlari tasnifi.

S-mavzu. Poyabzal ustki detallari uchun sun’iy, sin !k va to‘qima

materiallarni bichish va bichilgan detallarga ishlov berish texnologik

jarayonlarini loyihalash.

Ko‘p qavatli to‘qima mato va suniy terilar to‘shamasini to‘g‘ri chizigli
olg‘a surilish usuli. To‘g‘ri burchak va to‘g‘ri bo‘lmagan burchaklar birgalikda
qo‘shib joylashtirish asosi. Bichishda hosil bo‘ladigan chiqindilar.

6-mavzu. Poyabzal oraliq delallari uchun matciiiiloni bichish
jarayonlarini tuzish. Detallarni vaqtincha biriktirish uciiun yelimlash.**

Poyabzal oraliq materiallarini-bichish jarayonlari sxemalari. Bichish
presslarining tuzilishi va ishlash printsiplari. Detallarni bichish jarayonlari
ketma-ketligini tuzish asoslari va nazorati. Detallarni \oatincha yelimlab
biriktirish asoslari. Detallarni tikishga tayyorlash nazorat..

7-mavzu. Poyabzal ustki va taglik detallariga <1277 ¢ ‘sl 7ov berish.

Materiallarni poyabzal tag detallariga qirqish nazariyasi. Tag detallariga
dastlabki ishlov berishni loyihalash asoslari. Qirqilcan detollarni sifatini
tekshirish. Tag detallariga ishlov berish va sifatini tekslir ).

8-mavzu. Jarayonlar tartibini tuzish, ustki detall:: =i ti':na chok bilan
biriktirish usullari.**

Poyabzal ustki tanovarini yig‘ish sxemasini tuzi:!. |1 -«nologik jarayonni
loyihalash asoslari. Ishlatiladigan chok turlari va sxemasi. [anlangan chokni
asoslash. Texnologik va instruksion kartasini tuzish. ( ho.ni (u lamini chokni
mustaxkamligiga ta’siri.

9-mavzu. Poyabzal yig‘ish jarayonini loyihalash u:!" ' v i.'[5h sxemasini
tuzish.**

Poyabzalni yig‘ish texnologik jarayonlarini loyihal ' o 'ubi. Yig‘ish
sxemasini qurish. Texnologik va instruksion kari sin 10 h. Texologik
jarayon tartibini nazorat qilish.

10-mavzu, Poyabzalga ishlov berish texnologik i nini sxemasini

tuzish.

Mexanik ishlov berish va fizik-kimyoviy ishlov bevi | ivrovonlari. Ishlov

berish texnologik va instruksion kartasini tuzish va as .
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11-mavzu. Turli usulda shakl berishda poyabzal yig‘ish sxemasi.

Tanovarni qolipda shakllash jarayonlari. Tanovarni shakllash usullari.
Taglikni shakllangan tanovarga birlashtirish jarayonlari. Poyabzalni yig‘ish
usullari va farqi.

12-mavzu. Oyoq kiyimlarini yig‘ish texnikasi. Yelimli yig‘ish texnikasi.
Tikib-yelimlab yig‘ish texnikasi. Tikma usulda vig‘ish texnikasi.
Mashinada yuqori bosim bilan quyib yig‘ish texnilasi. Vullinizatsiylash
usulida yig‘ish texnikasi. Mokasinni yig‘ish texnikasi.*

Yig'ish sxemasini tuzish. Poyabzalni yelimli, tikib-yclinlab, bosim ostida
quyib, vulkanizatsiyalab yig‘ish texnikasini asoslash. Poyabzal turiga qarab
yig‘ish jarayonlarini asoslash va nazorat qilish.

13-mavzu. Namlik va issiqliq bilan ishlov bericlida texiologik
ko‘rsatkichlar.

Namlash va quritish usullari. Konveksion va rac atsion quritish asoslari.
Namlash va qiritish ko‘rsatkichlarini nazorat qilish.

14-mavzu. Poyabzal tagligini issiq vulkanizatsiyalash usuli.

Poyabzal tagligini issiq vulkanizatsiyalash zamonaviy  usullari.
Vulkanizatsiylash asoslari va uskunalarini ishlash prinsipi.
Vulkanizatsiyalanadigan materiallarni tanlash asoslari. Jaravonni nazorat
qilish.

15-mavzu. Sifat nazorati umumiy tushunchalar, standartiash organlari,
namuna olish.*

Standartlashtirish va uning vazifalari. Davlat stancartiachtirish tizimi.
Ishlab chigarishda yagona texnologik tayyorlov tizimi. Poyv.bzalning sifat
ko‘rsatkichlari. Mahsulot sifatini attestatsiyadan o‘tiazish. Minhsulot sifatini
rejalashtirish. Mahsulot sifatini nazorat gilishning umumiy tizimi. Nuqsonsiz
ishlab chiqarish tizimi. Mahsulot sifatini nazorat qil’ v (v liii va usullari.
Mahsulot sifatini nazorat qilish xizmati. Sifatli ish jovi tashkil qilishning
texnik-me’yoriy hujjatlari.

16-mavzu. Charm buyumlari uchun mahsulotiorni nazorat qilish.

Charm buyumlari ishlab chiqarish korxonalarida 1.ahsulotiami texnologik

jarayonlari me’yorlari. Charm buyumlari uchun qo‘yiludivan (lablar. Charm
buyumlari sifat ko‘rsatkichlari.

17-mavzu. Poyabzal ustki va tag detallarini bichi:1 2 o onini nazorat
qilish.

Poyabzal ustki va tag detallari uchun material!nv <1/l nazorat qilish.
Bichin uchun texnologik me’yorlar. Bichish texnolok .o onlarini nazorat
qilish. Bichilgan detallarni sifatini aniglash va nuqson'a i Cetish.

18-mavzu. Poyabzal tanonovarini yig’ish jarayont.o-00 u zorat qilish.

Poyabzal tanavori detallari sifatini nazorat qilisli. ... 010 yig‘ish uchun
texnologik me’yorlar. Tanavorni yig‘ish texnolok juroyvonlarini nazorat qilish.
Tanavorni yig‘ishdagi texnologik jarayon sifatiii . .~ va mavjud

nugsonlarni bartaraf etish.




19-mavzu. Poyabzal yig'ish va pardozlash jarayonini nazorat qilish.

Poyabzalni yig‘ish va pardozlash jarayonlari silatini nazorat qilish.
Poyabzalni yig‘ish va pardozlash uchun texnologil: me’yorlar, Poyabzalni
pardozlash texnolok jarayonlarini nazorat qilish. Poyabzalni yig‘ish va
pardozlashdagi texnologik jarayon sifatini aniqlash va mavjud nugsonlarni
bartaraf etish.

I11. Laboratoriya mashg‘ulotlari bo‘yicha ico‘rsating va favsiyalar
Laboratoriya mashg‘ulotlari uchun quyidagi mavzular tas iva ctiadi
1. Poyabzal materiallarini bichish texnologik jarayonlaiini tii/7.1;, asoslash va
texnologik karta tuzish.**
2. Poyabzal materiallarini kesish texnologik jarayonlarini tuzish, asoslash,
texnologik va instruktsion karta tuzish.**
3. Poyabzal ustki detallariga ishlov berish texnologik jarayoniariii tuzish,
asoslash, texnologik va instruksion karta tuzish.
4. Poyabzal taglik detallariga ishlov berish texnologik jarayoularini tuzish,
asoslash, texnologik va instruksion karta tuzish.
5. Poyabzal tanovorlarni yig‘ish jarayonlarining texnolozik kartalarini tuzish,
liyihalash va texnologik karta tuzish.**
6. Poyabzallarni yig‘ish sxemasini tuzish va texnolocik jarayonlarini
loyihalash.**
7. Poyabzalni yig‘ish operatsiyalarining texnologik kartaluiini tt msh
8. Turli usulda shakl berishda poyabzal yig‘ish sxemalarini tuzish.*
9. Namlik va issiqliq bilan ishlov berishda texnclogik jarayoniari. Poyabzal
tagligini issiq vulkanizatsiyalash usuli bilan ylg ‘ish jaravonini lovihalash.*#
10. Yakuniy pardozlash bo‘limi ish oqimi va isilitilzan uskunalar va
mashinalarni hisoblash.*

Laboratoriya mashg‘ulotlari multimediya qurilmalaii bilan jihozlangan
auditoriyada bir akademik guruhga bir profoesc o iniehi tomonidan
o‘tkazilishi zarur. Mashg‘ulotlar faol va interaktiv usullu: vordamida o‘tilishi,
mos ravishda munosib pedagog va axborot texocioeivalar qo‘llanilishi
magsadga muvofiq. :
lzox: *Turkiva davlatining EGE university 915- o rinda.

*%K osonsoy Al-Aziz va Botir-Muxammadali korxonalari tavsivasi asosicla oliooom

IV. Mustagqil ta’lim va mustag™! 0]
Mustagqil ta’lim uchun tavsiya etiladigan mavzular:
1. Poyabzal materiallarini bichish texnologik jarayonlaiini tusish.
2. Poyabzal materiallarini bichish texnologik jarayonlaini asoslash,

3. Poyabzal materiallarini bichish texnologik joriven 1o texnologik karta
tuzish.**

4. Poyabzal materiallarini bichish texnologik jur or o 1 instrukision karta
tuzish.

5. Poyabzal materiallarini kesish texnologik jurayounloiint tush va asoslash.
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§. Poyabzal materiallarini kesish
instruktsion karta tuzish.

7. Poyabzal ustki detallariga ishlov berish texnologik jarayonlarini tuzish va
asoslash.

texnologik jarayonlariga texnologik va

8. Poyabzal ustki detallariga ishlov berish texnologik jarayonlariga texnologik
karta tuzish.

_9. Poyabzal ustki detallariga ishlov berish  texnologik  jarayonlariga
instruktsion karta tuzish.**

10. Poyabzal taglik detallariga ishlov berishi texnologii jarayonlarini
tuzish va asoslash.

11. Poyabzal taglik detallariga ishlov berish texnologik jarayonlariga
texnologik va instruktsion karta tuzish.

12. Poyabzal tanovarlarni yig‘ish sxemasini tuzish va texnologik
jarayonlarini loyihalash.**

13 Poyabzal tanovorlarni yig‘ish jarayonlarining texnologik kartalarini
tuzish.

14. Poyabzallarni yig‘ish sxemasini tuzish va texnologik jarayonlarini
loyihalash.**

13, Poyabzalni yig‘ish operatsiyalarining texnologik kartalarini tuzish.

Mustaqil o‘zlashtiriladigan mavzular bo‘yicha talabalar tomonidan amaliy
tajribalar o‘tkazish, sinov natijalarini tayyorlash vu uni taqdimot qilish tavsiya
etiladi.

V. Ta’lim natijalari / Kasbiy omnetensiyalari
Talaba bilishi kerak:
-poyabzal ustki va tag materiallarni bichish joray o i vivojlan Tiih yotllar;

-ustki detallarini tikma chok bilan biriktirish usu' 1i;

-poyabzalga ishlov berish texnologik jarayoni s» masint tuzisch;

-turli usulda shakl berishda poyabzal yig‘ish sxciasi 10 ‘g ‘risida tusavvurga
ega bo‘lishi; (bilim)

-poyabzal ustki delallari uchun materiallarni bich's"i';

-poyabzal tag detallar uchun materiallarni bic' i:]

-poyabzal yig‘ish jarayonini loyihalash uslubini. ' “ish sxemasini;
-poyabzalga ishlov berish texnologik jarayonini - nasini w "slini;

-turli usulda shakl berishda poyabzal yig‘ish sxc 00l va wlardun
foydalana olishi; (ko‘nikma)

poyabzal ustki va tag delallari uchun materiall. " Tish:

-poyabzal taglik detallariga dastlabki ishlov L.

-poyabzal ustki tanovarini yig‘ish sxemasini |~

-jarayonlar tartibini tuzish; :

-poyabzalga ishlov berish texnologik jarayonii: wsing s
ko‘nikmalariga ega bo‘lishi kerak; (malak:)




VL. Ta’lim texnologiyalari va metodlari:
ma’ruzalar;
amaliy va laboratoriya mashg‘ulotlari;
interfaol keys-stadilar;
kichik guruhlarda ishlash;
taqdimotlar gilish;
jamoa bo‘lib ishlash;
vedio materiyallar tayyorlash;
individual ishlash;
virtual reallik;
gamifikatsiya;
mobil platforma;
courselab;
java script;
autoplay.

VIL Kreditlarni olish uchun talablar:
Joriy, oraliq nazorat shakllarida berilgan vazifa va topshiriglarni bajarish,
yakuniy nazorat bo’yicha yozma ishni muvaffagiyatli topshirish.

Foydalaniladigan adabiyotlar ro‘yxati
Asosiy adabiyotlar

1. UM.Magsudova Poyabzal materiallarini me’yorlashtirish. Darslik. -T. Fan,
2004 y, -144 bet.
2. C.C. MakcynoB Yapm Oyromnap texHonorusicu. |-xunn, Jlapcauk. —T.: ®an
Ba TexHoJjorus, 2004, -164 bet.
Qo‘shimcha adabiyotlar

1. A.A. Xaiinapos, A.K. Kamanos. YUapm Oyiomnapuau KoHCTpyKuusam. |
kucm, Japcnuk. -T.:,TTECH, 1999, -160 bet.

2. A.A. Xaiigapos, A.K. Kamanos. Yapm Gyrortiapinu konerpykiusnan, II
kucm, Japcnuk. -T.:;,TTECHU, 1999, -164 bet.

3. KA. 3araiiropa., 3.I'Makcuna IIpoextiipoBanie TEeXHOJIOIHYECKOTO
npouecca cOopkd 00yBU. YuebHoe nocobue.- B.: VO «BI'TY», 2011.

4. EGE universiteti dasturi. Leather apparel production applications
https://ebp.ege.edu.tr/DereceProgramlari/Detay/ | < 3/2640/932001.*
5. Birsen Gul Gileroglu; “Hazir Giyim Isletiic! riide Bulimler ve Gurevleri-

Siparis Formu Hazirlama 1-2”, Ya-Pa Yaym Paz:1lama, Istanbul, 2006 y.*
Axborot manbaalari

1. www. shoeinfonet.com.

2. www. obuv.ru.

3. https://ebp.ege.edu.tr/DereceProgramlari/l ) | G-10/932001 *
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